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S.F.E. GROUP - INTERNATIONAL TERMS AND CONDITIONS

S.F.E. GROUP - INTERNATIONAL HEREINAFTER REFERRED TO AS S.F.E. GROUP

"Tieto podmienky predaja prevladaju nad akymkolvek ustanovenim v ndkupnych objednavkach kupujucich a inych komunikaciach, ak s nimi pridu do konfliktu.

CENY - Vsetky ceny sU uvadzané ex-works, S.F.E. Group si vyhradzuje pravo menit ceny a podmienky ponukané akémukolvek kupujicemu bez predchddzajiceho
upozornenia. Ceny a podmienky budu platné v datume odoslania. Vsetky ceny uvedené su ex-works S.F.E. Group Spojené kralovstvo (pokial nie je uvedené inak). —

MINIMALNY POPLATOK ZA OBJEDNAVKU - Existuje minimalny objednavkovy poplatok vo vyske £250.00 / €275.00 / $300.00.

DOPRAVA A BALENIE - Spolo¢nost si vyhradzuje pravo ako sucast tohto kontraktu ukladat poplatok za dopravu, ako je stanovené politikou spolo¢nosti kedykolvek.
Spoloénost ma jedinu volbu metddy doddvky a prepravcu, pokial nie je pisomne dohodnuté inak.

PLATOBNE PODMIENKY - Standardné platobné podmienky spolocnosti st do 30 dni. Novi zakaznici budl podliehat platbe na faktdru. Nesplatené faktiry mozu byt
podliehaju urokovej sadzbe vo vyske 5% nad zakladnou urokovou sadzbou Barclays Bank plc.

DODAVKA - Cas dodania sa udava ¢o najpresnej$ie. Zakaznik nemd pravo na nahradu $kody ani na zrusenie objednavky z dovodu nesplnenia dodacieho terminu z
akéhokolvek dovodu. Vsetky uvedené casy odoslania podliehaju predchadzajucemu predaju.

SKODA/STRATA PRI TRANSPORTE - (1) Spolo¢nost nezodpoveda za ziadnu $kodu na tovare pocas prepravy, pokial nie je o tomto ozndmenie spolo¢nosti a prepravcovi do
piatich dni po doruéeni. (2) V pripade nedodania spoloénost nezodpovedd za ni¢, pokial nie je pisomné ozndmenie o nedodani doru¢ené spolo¢nosti do dvanastich dni po
ddtume oznamenia odoslania. (3) Zodpovednost spolo¢nosti za $kodu pocas prepravy alebo nedodanie tovaru riadne oznamené spoloénosti podfa vyssie uvedeného je v
kazdom pripade obmedzena vyluéne na vymenu tovaru v primeranej dobe, bez ohladu na to, ¢i nedodanie alebo $koda je spdsobena nedbalostou spolo¢nosti alebo inak.

ZACHOVANIE VLASTNICTVA - (1) Kym S.F.E. Group nie je plne zaplatena za tovar zahrnuty do tohto alebo akéhokolvek iného kontraktu medzi nimi, tovar zahrnuty do
kontraktu zostava majetkom S.F.E. Group, hoci riziko prechadza na kupujticeho v bode dodania podla kontraktu. (2) Ak kupujuci nezaplati za tovar v deri splatnosti alebo
urobi akykolvek akt upadku alebo ak bude prijaté akékolvek uznesenie alebo peticia na zrusenie podnikania kupujiceho (okrem ucelu zlicenia alebo rekonstrukcie) alebo
ak bude ustanoveny spravca zaleZitosti kupujiceho, moze S.F.E. Group kedykolvek ziskat tovar od kupujiceho a na tento uéel méze S.F.E. Group, nasi sluzobnici alebo
zastupcovia vstupit na akékolvek pozemky alebo budovy, na ktorych sa tovar nachadza. (3) Kupujdci ma pravo disponovat tovarom v ramci svojej ¢innosti za Uéet S.F.E.
Group a preniest vlastnictvo tovaru svojmu zakaznikovi, ktory je bona fide kupujuci za Uplatu bez vedomia o pravach S.F.E. Group. V pripade takéhoto predaja ma kupujuci
fiduciarnu povinnost voéi S.F.E. Group odkazat S.F.E. Group na prijmy (ktoré sa budd uchovavat oddelene a identifikovatelne od vlastnych finanénych prostriedkov
kupujlceho), ale méze si z tychto prijmov ponechat nadmernu ¢&iastku nad sumou, ktora zostava nezaplatena na zéklade tohto alebo akéhokolvek predajného kontraktu
medzi nimi."

ZARUKA - S.F.E. Group sa zavizuje nahradit alebo opravit podla svojho uvaZenia tovar alebo &asti vyrobku vyrobeného spolo¢nostou S.F.E. Group a
preukdzané ako vadné z dévodu nedostatocnej vyroby po dobu 12 mesiacov od datumu faktdry (vynimkou je bezné opotrebenie alebo poskodenie
spdsobené zneuzitim alebo chybnym prevadzkovanim). Zaruka uvedend v predchadzajicom odseku sa nevztahuje na Ziadne zariadenia, ktoré nie su
vyrabané spoloénostou S.F.E. Group, aj ked' si dodévané spolo¢nostou S.F.E. Group, ani na Ziadny pouZity alebo zrenovovany tovar. Zariadenia, ktoré
nie sU vyrabané spoloc¢nostou S.F.E. Group, maju iba zaruku (ak ju maju) od ich vyrobcov, a kupujici ma narok na jej uplatnenie len vtedy, ked
spoloénost S.F.E. Group ma pravo ju preniest.

ZODPOVEDNOST - (1) Kupujtci sthlasi, 7e okrem vyslovnych ustanoveni obsiahnutych v tomto texte alebo v cenovej ponuke alebo v akomkolvek
dokumente vyslovne stanovenom tak, aby tvoril si¢ast kontraktu a bol mimo ustanoveni tohto odseku, spoloénost S.F.E. Group neurobila Ziadne
vyhlasenie ani zastupenie tykajuce sa dodaného tovaru, alebo ak bolo takéto vyhlasenie alebo zastupenie urobené, kupujuci zarucuje, Ze ho povazoval
za vyhlasenie len za nazor a nespoliehal sa nan. (2) Nie je akceptovana Ziadna zodpovednost za priame alebo nepriame naklady, skody alebo vydavky
spojené s poskodenim majetku alebo Grazom alebo stratou akéhokolvek ¢loveka, firmy alebo spolo¢nosti alebo za akukolvek stratu zisku alebo
produkcie vyplyvajicu z chyby alebo poruchy tovaru alebo materidlov alebo ich ¢asti dodanych spolo¢nostou S.F.E. Group. (3) Zodpovednost
spoloénosti S.F.E. Group, ¢&i uz vzhlfadom na jednu néaroku alebo celkovo, vyplyvajuca z akéhokolvek kontraktu, nesmie prekroéit cenu, ktoru je potrebné
zaplatit podla kontraktu.

DATA - llustrécie, vahy, rozmery, $pecifikacie a vykonné harmonogramy uvedené v predajnej literattire spoloénosti S.F.E. Group st vyhldsenia nazoru a
slizia len na informaciu a nie su stc¢astou kontraktu.

STORNOVANIE - Stornovanie objednavky zvyéajne nebude akceptované spolo¢nostou S.F.E. Group. Avsak spoloénost S.F.E. Group méZe podla svojho
uvézenia suhlasit so stornovanim za prisnych podmienok, Ze vSetky naklady a vydavky vzniknuté spolo¢nostou S.F.E. Group do ¢asu stornovania a
vsetka strata zisku a iné straty alebo Skody sp&sobené takym stornovanim budud nahradzané zdkaznikom spolocnosti S.F.E. Group okamzite.

VRATENIE TOVARU - Tovar dodany podla objednavky kupujiceho mdze byt neskdr vrateny spolo¢nosti S.F.E. Group iba so suhlasom spolo¢nosti S.F.E.
Group pisomne. Pre beZné skladové polozky bude musiet kupujuci zaplatit spoloénosti S.F.E. Group manipulaény poplatok vo vyske 15% z cenového
zoznamu takto vrateného tovaru. V pripade $pecidlnych poloZiek bude vyska manipulaéného poplatku zévisiet od hodnoty tovaru vrateného
spoloc¢nosti S.F.E. Group.

PRENAJOM - Pre ndjomné podmienky pozrite ndjomnu zmluvu.

PRAVO KONTRAKTU - Tento kontrakt bude povaZovany za predmet prava Anglicka.
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Tento manudl poskytuje zdkladné informacie a postupné usmernenie k principu, konfigurdcii, inStalacii a pouzivaniu stroja TAG PIPE
EQUIPMENT SPECIALISTS LTD s modelmi PREP (skratene: TAG Pipe a PREP). Modely PREP od TAG Pipe su vysoko technologické prenosné
stroje na Ukosovanie vnutorného priemeru potrubi. Zakladné funkcie modelov PREP zahfnaju zarovndvanie, vonkajsie ukosovanie,
vnutorné Ukosovanie a zahlbovanie potrubi v pracovnom rozsahu vybraného modelu (vnutorny priemer). Modely PREP moZno pouZzivat
na akykolvek druh ocele a exotickych zliatin. Modely PREP su k dispozicii s nasledujicimi pohonmi: pneumaticky, hydraulicky a servo
pohon. Konfiguracia modelov PREP je flexibilna vdaka ich modularnemu charakteru: komponenty (napr. skrinka s nastrojmi, naraznikovy
blok atd.) a motory mozno vymieriat, vylep3Sovat a nahradzovat. Modely PREP maju Siroku $kalu prislusenstva a nastrojov na ukosovanie
na zvysenie ich vykonu a rozsirenie ich obrabacich kapacit. Pred pouzitim zariadenia si pozorne precitajte navod na pouzitie.

POZNAMKA V pripade otazok ohladom instalacie, spustenia, prevadzky alebo $pecifickych podmienok na mieste prevadzky, alebo
ohladom pouzivania, sa obratte na vasho najblizSieho partnera spolo¢nosti TAG Pipe alebo na na3u zakaznicku sluzbu na telefonnom
Cisle +44 (0)1869 324 144, alebo e-mailom na adresu: sales@tag-pipe.com.

OZNAMENIE O VYHLASEN{ Zodpovednost spolo¢nosti TAG Pipe v stvislosti s prevadzkou modelov PREP je obmedzena vyhradne na
funkciu zariadeni. Iné formy zodpovednosti, bez ohladu na druh, nie s akceptované. Toto vylucenie zodpovednosti sa povazuje za
akceptované pouzivatelom pri spusteni zariadenia. Spolo¢nost TAG Pipe nie je schopna kontrolovat, ¢i su instrukcie uvedené v tomto
manudli alebo podmienky a postupy dodrziavané pocas instaldcie, prevadzky, pouzivania a Udrzby modelu PREP. Nespravna instalacia
mbze spdsobit materidlne Skody a zranenie osbb. Z tohto dévodu spoloénost TAG Pipe neakceptuje Ziadnu zodpovednost ani
zodpovednost za stratu, Skody alebo naklady vzniknuté v désledku nespravnej instalacie, nevhodnej prevadzky alebo nespravneho
pouzivania a Udrzby alebo akymikolvek inymi sp6sobmi s tym suvisiacimi akciami.

2 - POKYNY TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI

VAROVANIE - Spoloénost TAG Pipe dba na vyrobu bezpeénych produktov vysokej kvality s dérazom na bezpecnost pouzivatelov.
Spoloénost TAG Pipe odporuca, aby vsetci pouZivatelia dodrziavali nasledujice bezpeénostné pravidla a pokyny pri prevadzke modelov
PREP. K vdSmu vlastnému bezpeciu a bezpecnosti inych os6b preditajte a pochopite tieto bezpecnostné odporucania pred instaldciou a
prevadzkou modelov PREP. Tento manudl uchovavajte vidy Cisty a bezpecne ulozeny, pristupny pre referenciu akéhokolvek
prevadzkovatela kedykolvek. TAG Pipe PREP je vysoko technologicky prenosny stroj na opracovanie vnutorného priemeru potrubi.
Zakladné funkcie modelu PREP zahffaju zarovnavanie, vonkajsie ukosovanie, vnutorné ikosovanie potrubi v pracovnom rozsahu
vybraného modelu (vnutorny priemer). Model PREP moZno poufZit na akykolvek druh ocele a exotickych zliatin. Model PREP moZzno
pouzit na stavenisku alebo v pracovnom prostredi dielne. Vidy je zodpovednostou prevadzkovatela byt obozndmeny a dodrziavat
miestne platné pravidld a legislativu tykajlicu sa prevadzky zariadenia. Nespravne pouZitie alebo zneuzitie modelu PREP mdze viest k
smrtelnym nehodam a/alebo materidlnym skodam (neobmedzenym len na samotné zariadenie) a Zivotnému prostrediu. Model PREP
by mal byt prevadzkovany vidy kvalifikovanym prevadzkovatelom, ktory absolvoval dostatoéné Skolenie v oblasti pouZitia zariadenia.
Pocas prevadzky musi prevadzkovatel byt oboznameny s:

e  Ovladanim zariadenia

e  Prevadzkou zariadenia

e VSeobecnymi a miestnymi bezpecnostnymi predpismi.

e  Technickymi, fyzickymi a praktickymi obmedzeniami zariadenia.

3 — VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

e Udrzujte pracovisko Cisté.

e Pred pouZitim zariadenia riadne zhodnotte pracovné podmienky.

e Obsluha by mala pri obsluhe zariadenia nosit vhodné osobné ochranné prostriedky.

e Priobsluhe akéhokolvek tazkého zariadenia je nevyhnutné, aby obsluha bola opatrna a viimala si vsetky pohyblivé sucasti.
e Pocas prevadzky zariadenia sa drzte mimo dosahu rotujucich casti.

e Obsluha by mala byt fyzicky a dusevne schopna obsluhovat zariadenie. V pripade choroby, Ginavy alebo akéhokolvek zdravotného
resp. dusevného stavu obmedzujlceho spravnu a bezpeénu prevadzku zariadenia, v takomto pripade by malo byt operéatorovi
zakdzané vykonavat akukolvek pracu s vybavenim.

e Uistite sa Ze uzemnenie je spravne pripojené a elektrické skrine st uzatvorené.

¢ Nepouzivajte elektricky spina¢, tlacidlo alebo kdble mokrymi rukami, kvoli drazu. Chranite telo pred zranenim elektrickym priadom.
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e Pouzivajte len predpisané uzemnenie. Neuzemrujte toto zariadenie, pretoze by mohlo ddjst ku skratu motora a/alebo ovladania
boxu pri uzemneni k tomuto zariadeniu. Nespravne uzemnenie predstavuje riziko Urazu elektrickym prddom.

e Ked zariadenie nepouzivate alebo nevykonavate Udrzbu, uistite sa, Ze je odpojené napdjanie.

* Nevykonavajte zZiadne Upravy existujucich alebo pévodnych elektrickych obvodov, skrin, bezpe¢nostnych zarazok a inych suvisiacich
originalnych komponentov.

* Neprevadzkujte zariadenie pred zatvorenim vsetkych krytov zariadenia. Velké nebezpecenstvo existuje v otvorenych svorkach
napajacieho zdroja.

e Skontrolujte, ¢i su vsetky napdjacie kadble v dobrom stave. V pripade opotrebovania alebo poskodenia ihned vymerite.

¢ Netahajte zariadenie za kable a neodpajajte napajaci kabel. Kable by sa mali uchovavat mimo dosahu tepla, energie, oleja, ostrych
nastrojov alebo nedistét. Skontrolujte kable pred / pocas / a po kazdom pouZiti.

e Chranite sa pred toxickymi vyparmi, ktoré mézu vznikat pri zvarani. Zabezpette vhodné vetranie a/alebo odsavanie vyparov v
pracovnej oblasti.

e Pocas prevadzky zariadenia pouzivajte ochranu zraku a sluchu. Ak je vela prachu alebo vyparov, noste respirator alebo masku.

e Uistite sa, Ze vSetky bezpecnostné opatrenia, kryty a ostatné zariadenia su vo vyhovujicom stave a su skontrolované.

4 — SPECIFICKE POKYNY

e PoutZivajte vyhradne origindlne komponenty TAG Pipe, prislusenstvo, nastroje a (nahradné) diely.
e Zariadenie by sa malo pouzivat iba na uréeny ucel.

e Vzhladom na pracovné prostredie prevadzky zariadenie nevystavujte vihkym podmienkam. Zaistite, aby mal stroj najlepsie mozné
prevadzkové podmienky.

¢ Neodstrafiujte ani neupravujte Ziadny komponent ani Ziadnu ¢ast z pévodného stroja PREP.

 Zariadenie pravidelne udrZiavajte. Aby ste zachovali vykon stroja, udriujte ho vidy ¢isté a doplfiajte olej namazte a vymeiite
(ndhradné) diely podla pravidelnych odporucani.

e Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo vymeny prislusenstva, (nahradnych) dielov alebo naradia sa uistite, Ze zastrcka alebo
privod vzduchu je odpojeny. Stroj by nemal byt ,,zapojeny” alebo v ,,rezime chodu”

e Ked'je pripojené napdjanie, zvazte, Ci je stroj v ,rezime chodu”. Nekladte ruky na vypinac ani do jeho blizkosti.

¢ Pred pouzitim modelu PREP sa uistite, Ze zariadenie preverite na Uplnost vsetkych komponentov, spravnu instalaciu a vseobecny
stav. V pripade akéhokolvek znaku poskodenia, opotrebenia alebo trhliny nahradte postihnuté komponenty alebo casti pred
pouZzitim zariadenia.

e Ukladajte a prepravujte zariadenie v oznacenych krabiciach, aby ste ho chranili pred poskodenim alebo degradaciou v dosledku
environmentdlnych podmienok.

e Opravy a servis modelov PREP m6zZu vykonavat iba spolo¢nost TAG Pipe alebo povereny partner spolo¢nosti TAG Pipe.

e Dobkladne dodrzujte instrukcie a technické specifikacie tykajuce sa pohonu modelu PREP (vstupné napatie, tlak vzduchu, kvalita
dodavky stlaceného vzduchu atd).

¢ Pravidelne skontrolujte rukovit a bezpecnostny pedal (plati iba pre pneumaticky pohanané stroje).

5- PRINCIPY FUNGOVANIA STROJA

TAG PREP je vysoko technologicky prenosny stroj na opracovanie vnutorného priemeru potrubi. Zakladné funkcie modelu PREP
zahffaju rezanie, zarovnavanie, vonkajsie ukosovanie, vnitorné ukosovanie potrubi v pracovnom rozsahu vybraného modelu (vnutorny
priemer). Model PREP mozno pouZit na akykolvek druh ocele a exotickych zliatin. Model PREP moZno poufZit na stavenisku alebo v
pracovnom prostredi dielne.

Modely PREP su k dispozicii s nasledujicimi pohonmi: pneumatickym, elektrickym a batériovym pohonom. Konfigurdcia modelu PREP
je flexibilnd vdaka jeho modularnemu charakteru: motory mozno vymienat, vylepSovat a nahradzovat. Modely PREP disponuju Sirokou
Skalou volitelného prislusenstva, reznych a tkosovacich nastrojov na zvysenie ich vykonu a rozsirenie kapacit stroja.
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Funguje vlozenim a uzamknutim
do vnutorného priemeru rury.

wwwlAG=PIPE. com
Ukos sa ziskava pomocou ndstrojov na Ukosovanie

‘-—— roznych uhlov a materidlov, v zavislosti od

PREP 4 zloZenia materidlu ktory ukosujeme.

(ON(C)

Rada nastrojov TAG PREP HSS Co (rychlorezna ocel s kobaltom) obsahuje nastroje na
ce zarovnavanie, zloZité opracovanie. Nastroje TAG su k dispozicii v réznych dizkach a
velkostiach, aby presne zodpovedali poZzadovanej aplikacii. Spolo¢nost TAG Pipe
—e——————— taktieZ ponuka Specidlne navrhnuté nastroje, Specidlnu nastrojovu ocel, povlaky a
vlozky pre aplikacie, ktoré nie su pokryté standardnou radou ndstrojov.

EXAMPLES OF COMMON
CUTTING TOOLS

FORMOVACIE NASTROJE | DRZIAK / VLOZKA

Zarovnavanie

aL1 S1SITVI93ds INJWLIND3 3did

Ukos Zarovnavanie Ukos

‘ i Jedna vlozka pasuje na VSETKY

drziaky
Vnitorny  J-zvar odstrafiovanie

Dostupné su vsetky tvary, velkosti a uhly
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Modely TAG PREP 4 st modulérne. To zvySuje uZivatelsku flexibilitu. Motory mozu byt inStalované a/alebo vymenené na rovnakom
drziaku motora. TAG PREP 4 méze byt vybavena tymito typmi motorov:

PNEUMATIC ELECTRIC BATTERY

TAG PREP 4 méZe byt vybavena volitelnym prislusenstvom:

ELBOW / FITTINGS SHAFT AUTO LOCK

Na pouzitie iba s
Pneumatickou
masinou

RATCHET HANDLES FILTER LUBRICATOR
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6 — TECHNICKE UDAJE STROJA

TAG PREP 4 rozmerové Specifikacie.

wwwTAB=PIPE. oom

Ce

00O

PNEUMATIC ELECTRIC BATTERY
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PREP 4 TECHNICAL FEATURES

DESCRIPTIO i : i BA
Part Number n/a TP4P TP4E110 / TP4E220 TP4B110 / TP4B220
Locking tube range mm (i/d) 23-112 23-112 23-112
Locking tube range inch (i/d) 1-4" 1-4" 1-4"
Idle speed rpm 5-100 5-82 23/37/50
Torque N m 176 152 140
Length of axial feed mm 40.5 40.5 40.5
Maximum operating temperature °C 55 55 55
Maximum acoustic radiation dB 75 75 75
Pneumatic motor power hp 1.35 n/a n/a
Air consumption cfm / I/min. 36 /1020 n/a n/a
Air working pressure psi / bar 90/6.5 n/a n/a
Air hose connection inches %" n/a n/a
Electric motor power watt n/a 1300 800
Voltage volt n/a 110 or 220 charger 110 or 220
Frequency Hz n/a 50/ 60 charger 50 / 60
Unit weight kg / Ibs 9.4/20.7 10.4/23 11.1/24.5
Packing dimensions mm 640 x 500 x 140 640 x 500 x 140 640 x 640 x 140
Packing weight kg / Ibs 28.5/63 29.5 /65 30.5/67

Politikou nasej skupiny je neustdle zlepsovanie. Produkty a tabulky udajov podliehaji zmendm alebo sa mézu lisit od tych, ktoré su zobrazené.

www. TAG-PIPE.com
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7- STANDARDNE VYBAVENIE STROJA

Servisné nastroje

SCAN QR CODE
TO watcH VIDEO

@4

hriadel’

Kovovy kufrik

UzZivatel'ska prirucka
8 — NASTAVENIE A OBSLUHA STROJA
8.1 - PREP LOCKING JAWS

Pred montazou PREP je dblezité zmerat vnutorny priemer riry

N 4
STEP 1 N
N -

|
a4 I
9 10 41 12 13 14 1

WHLLL

L Obr. 2 )
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L Obr. 3 ) L Obr. 4 )

Odskrutkujte koncovu maticu a krazok v protismere hodinovych ruciciek. Vyberte zaistovacie ¢eluste ktoré chcete vymenit.

A UPOZORNENIE — NEPOHYBUJTE VNUTORNYM HRIADELOM

~
STEP 5

J
Vyberte zaistovacie ¢eluste podla vnutorného priemeru rury a Popri drzani 3 Celusti, odskrutkujte poistni maticu proti smeru
nainstalujte ich na vnatorny hriadel, ako je zndzornené na obrazku. hodinovych ruéiciek aby mohli ,zapadnit” na svoje miesto.
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_ Obr.7 | ) )
Ak je postup vykonany spravne, Celuste by mali mat Naskrutkuje naspat krizok a maticu v smere
mald volu. hodinovych ruciciek az na doraz.
A B
15 +20mm
L Obr. 9 ) )
UPOZORNENIE - aby sa dosiahlo dokonalé UdrZujte stroj zarovnany s osou rury/potrubia a pevne
umiestnenie a zaistenie, ¢eluste musia byt vlozené do utiahnite poistnd/utahovaciu maticu pomocou kfdéa
rary aspon 15 — 20mm ako je znazornené na obrazku. otacanim v smere hodinovych rugiciek.
(obr.9)

8.2 — NASTAVENIE NASTROJOV

Vyberte Ukosovaci nastroj s ohladom na Ukos, ktory potrebujete vykonat, a vloZte ho na sklu¢ovadlo a zaistite ho pomocou zéavitovych
skrutiek pomocou imbusového kluca. V pripade potreby budete musiet pouzit sparované rezné nastroje a jeden zarovnavaci nastroj.

PART OF

www. T AHAG-PIPE.com

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
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Obr. 13
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8.3 - OPERATION
ELECTRICKY MODEL

I N
STEP 1
| PREP4
¢ Obr. 15 ) L Obr. 16 )

Pripojte kabel k 220V a uvedte stroj do Cinnosti stlacenim spinaca znazorneného Sipkami na obrazku (obr. 15). Na spodnej strane
elektromotora (obr. 16) sa nachadza voli¢ otacok na reguldciu otacok na skfucovadle.

PNEUMATICKY MODEL — Pripojte vzduchovt hadicu k stroju a vzduchovému systému.
& UPOZORNENIE - Velkost vzduchového otvoru 1/2" a spotreba vzduchu 36 cfm alebo 1020 I/min. pracovny tlak vzdchu 90 PSI or 6,5 BAR.

wwwTAB =PIPE com

PREP 4

(3

Stroj uvedte do Cinnosti stlacenim paky, ako je zndzornené Sipkami (obr. 18).

PART OF
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GROUP.




Posuvanie stroja dosiahnete otdcanim ruéného kolesa, ako je
znazornené na obrazku (obr.20). Pre dokonaly vysledok je
dolezité udrziavat konstantnu rychlost otacania.

wwwTAG-PIPE. com

PREP 4

www. TAG-PIPE.com

000

J

UPOZORNENIE - Pocas operacie by tkosovaci nastroj nikdy
nemal prist do kontaktu s upinacimi ¢elustami,
pretoZe by sa mohli poskodit.

J
Po dokonéeni ukonu uvolnite bezpecnostnu packu
a stroj sa automaticky zastavi.
~
J

Na odopnutie stroja z rury/potrubia odskrutkujte
poistnu/odistovaciu maticu proti smeru
hodinovych rudiciek pomocou kltic¢a dodaného so
strojom.

PART OF
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8.4 — SUPRAVA NA MONTAZ REDUKCNEHO HRIADELA

N A

L Obr. 24 ) L Obr. 25 )
Vyberte upinacie ¢eluste.

| B2 ‘

J Y,

Otocte poistnu/odistovaciu maticu v smere hodinovych ruciciek. Pomocou kliesti s dlhymi ,,noZickami“ otacajte vnitornym hriadelom v
smere hodinovych ruciciek, kym sa nevysunie.

~
STEP 5

Otocte zaistovaciu maticu v Odstrante imbusovu skrutku z krizku a vyskrutkujte dorazovy kruzok.
protismere hodinovych ruciciek.
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Obr. 32
=

Vyberte vonkajsi hriadel z redukovaného hriadela

supravy a zaskrutkujte ju do stroja

~

50mm

Uzamknite krizok skrutkou a imbusovym kltc¢om. Zaskrutkujte poistni/odistovaciu maticu Gplne na doraz.
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Vlozte redukovany vnuatorny hriadel. Pomocou kliesti s dlhymi nozZickami zaskrutkujte vnutorny hriadel (lavy zavit) proti smeru
hodinovych ruciciek, kym nebude umiestneny 2 mm vo vnutri od konca vonkajsieho hriadela, ako je znazornené na obrazku.

STEP 16

| Obr.39 1

Vyberte spravne upinacie celuste na zaklade vnutorného
priemeru rury s ktorou pracujete a umiestnite ich
do hriadela ako je uvedené na obrazku.

STEP 18

PART OF

www. T AHAG-PIPE.com

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP.



Potiahnite zaistovacie ¢eluste otdéanim poistnej/odistovacej matice v smere hodinovych ruciciek a naskrutkujte dorazovi maticu.
8.5 - MONTAZNA SUPRAVA KOLENNEHO HRIADELA

STEP 2

x o

Obr. 42 Obr. 43
& J &

Odskrutkujte maticu a krdzok hriadela proti smeru hodinovych ruciciek. Vyberte upinacie ¢eluste.

R N
STEP 4

) L Obr. 45 )

Otocte zaistovaciu maticu v smere hodinovych ruciciek. Pomocou kliesti s dlhymi nozickami otacajte vnutorny hriadel v smere
hodinovych ruciciek, kym nevyjde

PART OF

www. TAG-PIPE.com 0006




Vyskrutkujte zaistovaciu maticu Odstrarite imbusovu skrutku z krizku a odstrarte dorazovy krazok.
v protismere hodinovych ruciciek

Vyberte vonkajsi hriadel otaéanim paky
do protismeru hodinovych ruciciek

PART OF

www. T AHAG-PIPE.com

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP.
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STEP 10

i
i
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—

) L Obr. 51

Pevne zaskrutkujte vSetky upeviovacie skrutky, aby ste mohli vybrat puzdro.s

STEP 12

A

L Obr. 52 )

Vyberte koliesko a vymente ho za koliesko pre kolenny hriadel. Vlozte nové koliesko zo supravy urcenej na kolenny hriadel.

N
STEP 13

Vlozte vonkajsi kolenny hriadel zo sUpravy a otocte
pakou v smere hodinovych ruciciek
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STEP 14 ) STEP 15

30mm

wwTAG=PIPE. com

J J
Naskrutkujte dorazovy kruzok v smere hodinovych ruciciek 30 mm od okraja.
= A
STEP 17
Y,
Uzamknite krizok skrutkou a imbusovym kltc¢om. Naskrutkujte zaistovaciu maticu. 24 mm.
N A
STEP 18 STEP 19

20mm

) L Obr. 60

Vlozte vnutorny hriadel kolena proti smeru hodinovych ruciciek. Zaskrutkujte do protismeru hodinovych ruciciek kym
nedosiahnete vzdialenost 20mm vnutorného hriadela k hlave vonkajsieho hriadela.
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Umiestnite stroj do kolena a volne ho zaistite v smere hodinovych ruciciek.

3 3
STEP 25

Vlozte polohovadlo medzi koleno a skfucovadlo. Otocte posuvné koliesko v smere hodinovych
ruciciek, aby ste vyrovnali koleno v uzamykacich
Celustiach, potom zaistite poistnt/odblokovaciu
maticu.
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STEP 26

L Obr. 68 )

STEP 27

Obr. 69
=

Uvolnite podavacie koleso a potom vyberte polohovadlo kolena.

& UPOZORNENIE - Teraz moZete nastavit rezné nastroje podla obr. 11.

8.6 — STANDARDNA SADA NA MONTAZ HRIADELA

\0br.70 )

Odskrutkuj maticu v protismere hodinovych ruciciek.

Odstrante upinacie celuste.

Otocte poistnu/odistovaciu maticu v smere hodinovych ruciciek.

STEP 4

Vyberte redukény vnutorny hriadel.

PART OF

www. T AHAG-PIPE.com
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Vyskrutkujte zaistovaciu maticu v protismere hodinovych ruciciek Odstrante imbusovu skrutku z kridzku a odstrarte dorazovy krazok.

L Obr. 78 )

Odstrante vonkajsi hriadel otaéanim pdky v protismere hodinovych ruciciek. Vlozte vonkajsi hriadel ota¢anim paky v smere

hodinovych ruciciek.

3 R
STEP 11

30mm

STEP 10

wwwTAB =PIPE. com

Naskrutkujte poistny krdzok do vzdialenosti 30mm.

PART OF
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STEP 13

Zaskrutkujte poistni/odistovaciu maticu 24 mm
v smere hodinovych ruciciek uplne dole.

> a8 ™
STEP 14 STEP 15

2 T Imm t
-

Vlozte imbusovu skrutku na krazok.

Obr. 83 Obr. 84 Obr. 85
- _ /AN

Vlozte a zaskrutkujte vnutorny hriadel proti smeru hodinovych ruciciek, kym medzi nimi nebude medzera 0,5 - 1 mm hriadele, ako je

znazornené na Obr. 84. Pomocou koncovej matice hriadela zmerajte medzeru.  Vyberte upinacie Celuste podla priemeru potrubia
a nainstalujte ich na vnutornej hriadeli, ako je znazornené.

N N
STEP 16 ﬂ STEP 17
il

i N

-

/‘- il

i fZ
ol

L Obr. 86 ) L Obr. 87 )
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Drzte tri uzamykacie Celuste, ktoré mate

prave namontované, odskrutkujte poistni/odistovaciu maticu aby mohli zapadnut. Ak je postup spravne vykonany, zaistovacie

Celuste by mali mat malu vélu.

STEP 18

(e
»

Obr. 88
\

~

Naskrutkujte spat krdzok hriadela v smere hodinovych ruédiciek
smerom dole a potom koncovu maticu hriadela.

8.7 — VYMENA RIADIACEJ PREVODOVKY

& UPOZORNENIE - Pred vymenou suprav prevodovky sa uistite, Ze ste odstranili vietky spojenia, ktoré by mohli ndhodne aktivovat

stroj.

STEP 1

Obr. 89
-

Odskrutkujte 4 skrtutky ktoré st na obrazku.

~
STEP 2

L Obr. 90 )

Odstrante supravu pneumatickej prevodovky.
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FPREP 4
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Obr. 91
-

Vlozte supravu elektrického prenosu.

8.8 - SADA AUTOMATICKEHO ZAMYKACIEHO ZARIADENIA

~
STEP 1

Obr. 93
=

Odskrutkujte maticu a kruzok proti smeru hodinovych ruciciek.

Obr. 92
“

Naskrutkujte 4 skrutky.

STEP 2

S
$

Obr. 94
=

Odstrante upinacie Celuste.
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Otocte zaistovaciu maticu v smere hodinovych ruciciek. Pomocou kliesti s dlhymi noZickami otacajte vnutornym
hriadefom v smere hodinovych ruciciek, kym sa nevysunie.

~

Odstrante imbusovu skrutku a vyberte dorazovy kruzok.
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\Obr. 100 )

Zaskrutkujte maticu poistného zariadenia a
uzamykacie zariadenie na doraz.

) ( 0

wwwTAG=PIPE. cou

| PREP4

(]

/! > 4 /™
Obr. 101 \/ Obr. 102 o
_ J _ v

Otocte do spravnej polohy a zaistite maticu proti zaistovaciemu zariadeniu.
A

B
- 1
\Obr. 103 ‘

Zaskrutkujte Specidlnu pripojku, ako je znazornené
na obrazku (obr. 103).

J
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STEP 11

wwwTAG =PIPE. cou
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4

Obr. 104 - Obr. 105
_ J _

Pripojte hadicu zo Specidlneho konektora Pripojte vzduch a posunte paku nadol.

k uzamykaciemu zariadeniu

R ™
STEP 13 L STEP 14

0.5+ ITmm

]

) L Obr. 107 )

Vlozte a zaskrutkujte vnutorny hriadel proti smeru hodinovych rucdiciek, kym medzi hriadelom nebude medzera 0,5 - 1 mm, ako je
znazornené na obrazku (obr. 107). Na meranie medzery pouZite koncovi maticu hriadela.

Obr. 106
AN
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Vyberte upinacie Celuste podla priemeru potrubia a nainstalujte ich
na vnutornu hriadel, ako je zndzornené na obrazku

R N
STEP 17

_J 0006

com

|

PREP 4

ce

N

\Obr. 109 ) \Obr. 110 i )
Pripojte vzduch a rukou drzte ¢eluste v polohe, posurite paku nahor, aby ste dosiahli zadnu polohu vnatorného hriadela.
N
STEP 18 STEP 19
\Obr. 111 )
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Naskrutkujte spat krdzok hriadela v smere hodinovych ruciciek a potom maticu hriadela. Vlozte kolik do uzamykacieho zariadenia a
zaistite ho prvou

zavitovou skrutkou zobrazenou na obrazku a potom druhou.

9 - PRAVIDELNA UDRZBA A OPRAVY

Pokracujuca bezpeénd prevadzka zariadenia zavisi od pravidelnej Udrzby a testovania jeho prevadzkovych a ochrannych ovladacich
prvkov. Zariadenie by mal kontrolovat, testovat a udrZiavat iba kvalifikovany vyskoleny personal.

Ak akykolvek test ukaze, Ze testované alebo pozorované zariadenie nie je v dobrom prevadzkovom stave, malo by byt okamZite
opravené. Zaznamendavajte a uchovavajte zaznamy o opravach alebo zmendach tak, aby bol kedykolvek k dispozicii Uplny zdznam na
nahliadnutie.

Odporuca sa pravidelne kontrolovat stroj na pripadné nedostatky; v pripade nezhdd zariadenie nepouZivajte a zacnite opravarenské
¢innosti. Akakolvek oprava by mala byt vykonana spolo¢nostou TAG Pipe alebo autorizovanym partnerom na opravu strojov TAG Pipe.
Vsetky nadhradné diely pouzivané pri opravach by mali byt origindlne nahradné diely TAG Pipe. Zaruka na zariadenie zanika v pripade, Ze
akukolvek formu opravy vykona akykolvek neopravneny jednotlivec alebo poskytovatel sluZieb a/alebo v pripade pouZitia
neoriginalnych nahradnych dielov pocas akejkolvek formy opravy..

PRAVIDELNA UDRZBA

e Pred vykonanim akejkolvek formy udrzby sa uistite, Ze zariadenie nie je zapojené.

e Ked zariadenie nepouZivate, uchovavajte ho v bezpedi a Cistote v Uloznych boxoch.

e Zariadenie neskladujte vo vlihkom skladovacom priestore.

e UdrZujte zariadenie vzdy Cisté, aby ste dosiahli optimalne pracovné podmienky a vykon.

e Po pouziti je potrebné zariadenie d6kladne odistit kefou a naniest antikordzny sprej alebo mazaci tuk.

[ )
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e Zariadenie necistite stlacenym vzduchom
e Uistite sa, Ze na Ziadnej Casti zariadenia nezostali Ziadne kovové Castice.

e Pred a po poutziti skontrolujte vSetky komponenty, najma napajacie kable a spojovacie hadice pre pneumatické a hydraulické
motory..

e Skontrolujte napnutie a presnost nastrojov.
Vysoka presnost posuvu a tolerancia (posuv 0,1 mm na otacku) su rozhodujtce pre vykon zariadenia.

e Odporuca sa vykonat ro¢nu indpekciu a formalnu kontrolu Gdrzby spolo¢nostou TAG Pipe alebo ktorymkolvek z jej autorizovanych
servisnych partnerov.
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